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嘉兴高光阳极氧化生产

发布日期: 2025-09-24

铝阳极氧化设备是怎么进行工作的？铝阳极氧化具有较强的吸附才能、良好的抗蚀性和电绝
缘性及高的热绝缘性。铝阳极氧化产品之所以被许多行业所应用，是由于它具有很多优势，而且
也随着科技的开展在更新换代。铝阳极氧化主要的用处：进步零件的耐磨、耐蚀性、耐气候腐蚀。
氧化生成的透明膜，能够着色制成各种彩色膜。作为电容器介质膜。进步与有机涂层的分离力，
作涂装底层。做电镀、搪瓷的底层。铝阳极氧化的原理不是很复杂，主要是经过水电解来完成的。
当电流经过时,将发作以下的反响：在阴极上,按下列反响放出H2：2H++2e→H2在阳极
上,4OH-4e→2H2O+O2,析出的氧不只是分子态的氧(O2),还包括原子氧(O),以及离子氧(O-2),通常
在反响中以分子氧表示。昆山显荣电子工业有限公司为您提供阳极氧化，欢迎新老客户来电！嘉
兴高光阳极氧化生产

铝阳极氧化：以铝或铝合金制品为阳极，置于电解质溶液中进行通电处理，利用电解作用使
其表面形成氧化铝薄膜的过程,称为铝及铝合金的阳极氧化处理。经过阳极氧化处理，铝表面能生
成几个微米———几百个微米的氧化膜。比起铝合金的天然氧化膜，其耐蚀性、耐磨性和装饰性
都有明显的改善和提高。铝阳极氧化的原理实质上就是水电解的原理。当电流通过时,将发生以下
的反应：在阴极上,按下列反应放出H2：2H++2e→H2在阳极上,4OH-4e→2H2O+O2,析出的氧不是
分子态的氧(O2),还包括原子氧(O),以及离子氧(O-2),通常在反应中以分子氧表示。作为阳极的铝
被其上析出的氧所氧化,形成无水的Al2O3膜：2Al+3[O]=Al2O3+1675.7KJ应指出,生成的氧并不
是全部与铝作用,一部分以气态的形式析出。嘉兴高光阳极氧化生产昆山显荣电子工业有限公司致
力于提供阳极氧化，有想法的可以来电咨询！

阻挡层是又无水的氧化铝所组成，薄而致密，具有高的硬度和阻止电流通过的作用。阻挡层
厚约0.03-0.05μm，为总膜后的0.5%-2.0%。氧化膜多孔的外层主要是又非晶型的氧化铝及小量的
水合氧化铝所组成，此外还含有电解液的阳离子。当电解液为硫酸时，膜层中硫酸盐含量在正常
情况下为13%-17%。氧化膜的大部分优良特性都是由多孔外层的厚度及孔隙率所觉决定的，它们都
与阳极氧化条件密切相关。直流电硫酸阳极氧化：在硫酸电解液中阳极氧化，作为阳极的铝制品，
在阳极化初始的短暂时间内，其表面受到均匀氧化，生成极薄而有非常致密的膜。

运用阳极氧化设备进行阳极氧化处理对控制活塞顶部，特别是直喷式燃烧室口部热龟裂很有
效，在燃烧使活塞温度升高的时候，燃烧室口部母材部分会产生通常的压缩应力，如果有阳极氧
化处理层，那么在阳极氧化处理层附近的母材部分会产生拉伸应力，该拉伸应力有缓和产生在铝
母材部分压缩应力的作用。阳极氧化膜层熔点高达2000℃，导热系数小于0.16w／m.k，可使活塞顶
部燃烧室承受瞬时高温，并可起绝热作用，具有良好的耐热性、绝缘性和防腐性膜层。传统的活
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塞阳极氧化采用低电流的处理方法，以防止氧化过程中大量的焦耳热的产生而导致氧化膜层的损
坏，所以氧化时间较长，生产效率较低。昆山显荣电子工业有限公司是一家专业提供阳极氧化的
公司，有想法可以来我司咨询！

活塞快速阳极氧化工艺克服了传统硬质阳极氧化时间长、生产率极低以及密封绝缘麻烦的不
足的毛病。运用阳极氧化生产线通过对氧化部位采用特殊的冷却方式并加大氧化电流密度，电解
过程中，沿着越过烧伤曲线（焦化曲线）逐渐递减氧化电流，有效避免了烧伤现象的发现，阻止
了阳极氧化膜的溶解，从而达到氧化膜的快速生长，提高了生产效率，降低了能耗。经活塞快速
阳极氧化后的氧化膜厚度可达90um，活塞阳极氧化时间为5～10分钟，维氏硬度HV300左右。昆
山显荣电子工业有限公司致力于提供阳极氧化，有想法可以来我司咨询。嘉兴高光阳极氧化生产

昆山显荣电子工业有限公司为您提供阳极氧化。嘉兴高光阳极氧化生产

阳极氧化铝型材由于表面的氧化膜是绝缘的，所以抗静电能力强，特别适用于流水线上的防
静电工作台、皮带线的框架。众所周知，铝型材的优点有很多，应用领域也非常普遍，但阳极氧
化后的铝型材优点更多：阳极氧化铝型材，膜厚均匀，有良好的金属质感，大气、美观，并且氧
化膜质地坚硬，非常耐磨，氧化材的表面硬度能达到蓝宝石级。硬质阳极氧化和普通阳极氧化的
区别：硬质氧化的氧化膜有50%渗透在铝合金内部，50%附着在铝合金表面，因此硬质氧化后产品
外部尺寸变大，内孔变小。因此很多行业为了减轻产品的重量、机械加工的方便、环保低毒等要
求，目前有的部分产品中的部份零部件由铝合金硬质氧化来代替不锈钢、电镀硬铬等工艺。嘉兴
高光阳极氧化生产


